
五轴加工中心操作规程
1、开动机床前检查气压、润滑油和冷却液液位。 
2、操作前必须熟知每个按钮的作用以及操作注意事项。注意机床各个部位警示牌上所警示的内容

3、床严禁超负载工作，要依据刀具的类型和直径选择合理的切削参数。注意检查工件和刀具是否装夹正确、可靠 
4、机床运转过程中，不要清除切屑，要避免用手接触机床运动部件。
5、要测量工件时，必须在机床停止状态下进行。
6、机床在执行自动循环时，操作者应站在操作面板前，以便观察机床运转情况，及时发现对话框中的提示、反馈以及报警信息。

7、工作台面不许放置其它物品，安放分度头、虎钳或较重夹具时，要轻取轻放，以免碰伤台面。 

8、要打扫干净工作场地，擦拭干净机床，应注意保持机床及控制设备的清洁。清洁机床时，应在主轴锥孔中插入无刀刀柄，防止灰尘飞入。

9、妥善保管机床附件，保持机床整洁、完好。
 
 


